MAXGLUE UNIVERSAL
MOCNY I ELASTYCZNY
KLEJ MONTAZOWY

Produkt

Wiasciwosci

Zastosowania

Zastosowania

Jednoskfadnikowy, trwale elastyczny, biaty klej w postaci pétgestej
pasty, na bazie MS POLIMERU (modyfikowanych silanéw),

do zastosowarn zewnetrznych i wewnetrznych w gospodarstwie
domowym, budownictwie, przemysle

do zastosowan zewnetrznych i wewnetrznych, poziomych

i pionowych (nie Scieka), w kombinacji z podtozami gtadkimi

i porowatymi, chtonnymi i niechtonnymi

trwale elastyczny w kazdych warunkach klimatycznych przy
temp. od —40°C do +100°C (wydtuzenie przy zerwaniu 250%,
dopuszczalne odksztatcenia £ 20%)

wysoka odporno$é mechaniczna (zapewnia mocne i trwate
wigzanie, odporne na drgania, wibracje, obcigzenia dynamiczne)
klej wysokomodutowy (wysoki modut elastycznosci wzdtuzej)
bardzo wysoka lepkos$¢ poczgtkowa

odporny na powstawanie pecherzy, rys skurczowych i peknie¢
wysoka odpornos¢ fizyczna (odporny na promieniowanie

UV, wode morska, chlor, plesn i grzyby - moze by¢ stosowany
w pomieszczeniach sanitarnych)

przyczepny do wilgotnych podtozy, znikomy skurcz

nie wymaga stosowania srodkdéw gruntujgcych

bezpieczny w uzyciu - nie zawiera izocyjanianéw, silikonu,
rozpuszczalnikéw, polichlorku winylu i plastyfikatoréw

moze byc¢ stosowany w kontakcie z zywnos$cig

bezwonny i neutralny chemicznie (moze by¢ stosowany do luster
i marmuru, piaskowca oraz granitu - nie uszkadza warstwy
srebrzankowej luster i nie odbarwia kamienia naturalnego)

klejenie materiatéw budowlanych i elementéw wykonczeniowych,
narazonych na drgania, wibracje, odksztatcenia i tym podobne
obcigzenia, zwlaszcza dynamiczne (np. podmuchy wiatru, parcie
wody, zmiany cisnienia, temperatury)

przyklejanie materiatdw wykonanych z drewna, materiatow
drewnopochodnych (np. korek, sklejka, ptyty warstwowe),
ceramiki, gipsu, kamienia (w tym: kamienia naturalnego), stali,
metali i ich stopow, szkta, PCW, polistyrenu (w tym: styropianu),
PU i tym podobnych tworzyw sztucznych (poza PE, PP)

przyklejanie materiatéw izolacyjnych (ptyt, ekrandw, ksztattek,
otulin), elementéw maszyn i silnikéw, pojazdéw mechanicznych
(np. potgczenia kotnierzowe, ztgcza, szwy w blachach, podsufitki,
listwy ozdobne i maskujgce, znaczki, emblematy, lusterka,
odblaski, klosze, ostony), elektronarzedzi, a takze parapetéw,
pokry¢ dachowych (np. blacha, dachéwki ceramiczne,
cementowe), progow, kasetonow, ptytek, listew, luster i ptytek
lustrzanych, paneli $ciennych, elewacyjnych, elementéw
dekoracyjnych, uchwytéw, ram, wieszakéw itp.
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Kolor
Opakowanie

Okres trwatosci

DANE TECHNICZNE

Baza

Konsystencja
Szybkosé wyciskania
Ciezar witasciwy
Skurcz

Sciekanie
Kozuszenie

Czas utwardzania

Odpornos$¢ na promienie UV
Dopuszczalne odksztatcenia
Twardosé Shore A (3s)
Maksymalne naprezenie
przy rozcigganiu
Wydtuzenie wzgledne

przy zerwaniu

Modut 100%

Odpornos¢ termiczna

po utwardzeniu
Maksymalna wytrzymatos¢
przy zerwaniu

PODLOZA

Typowe podioza

Przygotowanie

Stan podioza

SPOSOB UZYCIA
Narzedzia

Temperatura otoczenia

Zalecenia

biaty
290 ml — plastikowy kartusz

12 miesiecy. Zamkniete opakowanie przechowywaé w temperaturze
od +5°C do +25°C. Odporny w transporcie do —15°C.

MS Polimer

potgesta

150 g/min (3 mm / 6,3 bar)

1,54 g/ml

znikomy

wg normy I1ISO 7390: <2 mm

10 minut (przy 23°C i 55% wilgotnosci wzglednej)
2 mm dziennie (przy 23°C i 55% wilgotnosci wzglednej) — catkowity
czas utwardzenia od 24 do 72 h

bardzo dobra

1 20%

wg normy DIN 53505: 60°

wg normy DIN 53504: 2,2 MPa (N/mm?)

wg normy DIN 53504: 250%

wg normy DIN 53504: 1,7 MPa (N/mm?)
od —40°C do +100°C

22 kg/cm? (po sezonowaniu 168 h w temp. +20°C)

beton, tynk, ceramika budowlana, gips, drewno i materiaty
drewnopochodne, stal, metale i ich stopy, PCW, polistyren,
ceramika sanitarna, szkto, lustra, kamien

Usungé z podioza ttuszcze, olej, zabrudzenia, pyt, kurz i stabo
zwigzane powloki malarskie lub lakiernicze.

Powierzchnia czysta, no$na, wzglednie sucha, odttuszczona, wolna
od kurzu, rdzy i innych tym podobnych zanieczyszczen

Pistolety reczne lub pneumatyczne

od +5°C do +40°C (dotyczy okresu od momentu aplikacji kleju do jego
catkowitego utwardzenia)

Zdjg¢ nakretke, ucigé wierzchotek kartusza powyzej gwintu, potem
nakreci¢ koncowke i ucigé na szerokosci odpowiadajgcg wielkosci
spoiny. Klej naktada¢ jednostronnie paskami w niewielkich odstepach
(w zaleznosci od rozmiaréw przyklejanych elementéw), nastepnie
przyklei¢ element do podtoza i docisna¢, tak by klej sie dobrze
rozprowadzit. Lustra i tym podobne elementy podeprze¢ przez 24-48
godzin (w zaleznosci od ilosci i grubosci natozonej warstwy kleju).
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Czyszczenie

Ograniczenia

Bezpieczenstwo ogodlne

Do czyszczenia rak, narzedzi czy powierzchni zaleca sie uzyé
specjalne Sciereczki czyszczgce. Ewentualnie do mycia narzedzi po
zakonczeniu pracy mozna stosowac terpentyne, benzyne ekstrakcyjng
lub inny specjalny srodek.

Nie stosowa¢ do podtozy bitumicznych, PE, PP, teflonu i zastosowan
podwodnych.

Utwardzanie kitu jest uzaleznione od temperatury otoczenia

i wilgotnosci powietrza. Wraz ze wzrostem temperatury i poziomu
wilgotnosci proces polimeryzacji przebiega szybciej.

Dodatkowo czas utwardzania zalezy od przekroju spoiny i wielkosci
klejonych powierzchni. Klej zawsze naktadaé paskami, tak by miedzy
nimi byt dostep powietrza i wilgoci. W przeciwnym wypadku klej
utwardzi sie tylko na obrzezach, a wnetrze pozostanie nie utwardzone
przez diugi czas.

Przy zastosowaniu do tworzyw ,naprezonych” jak np. PC, PMMA,
istnieje ryzyko odspojenia wskutek powstawania zbyt duzych
naprezen.

Patrz: Karta charakterystyki
UWAGA: Chroni¢ przed dzieémi.
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